AUTOVAC MFE Ejector

Instruction

AUTOVAC MFE (Multi Function Ejector)

Benamning Primarmunstycke Max Vakuumfléde Anslutningsgéngor
Designation Primary nozzle Max vacuum flow Connection threads
Bezeichnung Priméar-Diise Max Saugvermégen Anschlussgewinde

S NI/min P v R*
AUTOVAC MFE 10H 1,5 65 G1/4 G1/2 G1/2
AUTOVAC MFE 20H 2,0 120 G1/4 G1/2 G1/2
AUTOVAC MFE 30H 2,5 180 G1/4 G1/2 G1/2
AUTOVAC MFE 40H 3,0 260 G1/4 G1/2 G1/2

* | ljuddémparanslutning * In silencer connection * In Schallddmpferanschluss
Bendmning Luftforbr. Evaktid Vikt Luftforbr.vid lossblasning
Designation Air consumption Evacuation time Weight Air consumption blow-off
Bezeichnung Luftverbrauch Evakuierungszeit Gewicht Luftverbrauch Abblasen
NI/min. (s)** g Vmin

AUTOVAC MFE 10H 95 1,8 360 25-400
AUTOVAC MFE 20H 170 1,0 360 25-400
AUTOVAC MFE 30H 265 0,7 360 25-400
AUTOVAC MFE 40H 380 0,5 360 25-400

** Tid for att evakuera 11 luft fran atmosfars-
tryck till 75% vakuum.

** Time to evacuate 1l air from atmospheric
pressure to 75% vacuum.

** Zeit in Sek. um einen Liter Luft (atmosphéari-
scher Druck) auf 75% Vakuum zu evakuieren.

/1\

Viktigt!
Se till att vakuumsystemet ar utan
el, tryckluft och vakuum innan ser-
vice/ reparation gors. Koppla bort
anslutningen till el/tryckluftssystemet
s att el/lufttillférseln sakert &r avbru-
ten. Blas under kort tid in tryckluft i
samtliga hallventiler s& att inget va-
kuum kvarstar och se till att samtliga
detaljer lossas fran sugkopparna. D&
systemet nu &r sakert kan service/
reparation genomféras.

Important!
Make sure all components in the

vacuum system are without electricity,

compressed air and vacuum before
service/repair is done. Disconnect
electricity/compressed air/vacuum
supply and blow compressed air into
the holding valves so that no vacuum
remains. Ensure that all parts are
removed from the suction cups. Now
that the system is safe service/repair
may be done.

Bitte beachten!

Bevor Sie Wartungsarbeiten oder eine
Reparatur vornehmen, stellen Sie
sicher, dass das System

drucklos und stromlos ist. Achten Sie
hierbei darauf, dass sich keine Teile
mehr an den Sauger befinden. Nach
dem Sie sorgféltig gepruft haben das
alle entsprechenden elektrischen
und pneumatischen Verbindungen
getrennt sind kénnen Sie mit lhren
Arbeiten beginnen.
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion
TEKNISKA DATA
Om ejektorn anvénds utanfér de angivna viardena nedan kan
det leda till ett skadat system och anslutna komponenter.
Elektrisk data
Parameter Symbol Gréansvarden Enhet Kommentar
Min Typ Max.
Matningsspénning Vg 19,2 24 26,4 VDC Polaritetsskyddad ")
Stréomforbrukning VS Is - - 100 mA Vg=24V?2
Utgangsspanning Vout Vg-2 - Vg VvDC
Utgangsstrom lout - - 100 mA Kortslutningsskyddad 3
Ingangsspanning Vin 15 - Vg VDC Relativt till Vg GND
Ing&ngsstrom In - 5 - mA Vg =24V

1) Matningsspanning enligt EN60204
2 Strémforbrukning utan extern last
3  Langvarig maximum extern last pa alla utgangar samtidigt i kombination med hég omgivande temperatur kan skada ejektorn.

Mekaniska data

Parameter Gransvarden Enhet Kommentar
Min. Typ Max.
Lagringstemperatur -10 - +60 °C
Arbetstemperatur 0 - +50 °C
Arbetstryck 4 - 7 bar
Rekommenderat arbetstryck - 5 - bar
Skyddsklass - - 1P65 - Med M12 kontakt ansluten
Luftfuktighet 10 - 90 % r.h. Daggfritt

Tryckluftkvalitet

Enligt ISO 8573-1:2010 [3:4:1]

Del Material

Hus Svartanodiserad aluminium
Munstycken Méssing

Elektronikhus och ljuddémpare | PC/ABS

Samtliga tekniska data &r typdata

Ljuddampning

Ejektorn &r som standard férsedd med en inbyggd ljuddéampare. Avloppsluften kan vid
behov ledas bort via ejektorns G1/2 anslutning.

Version C,
M12 5-pin

Version D,
M12 5-pin

Version S,
M12 8-pin

4 3
12

4 3
12

5
6 4 )

"\
7 3
1o 2

Tidstyrd lossblasning

Adaptiv lossblasning

Manuell/Extern lossblasning

Feedback, Vakuum OK/Lossblasning OK X

X [ X | X | X

Feedback, Férebyggande underhall*

X

X | X | X | X | X

* Signal nér avvikelser vid vakuumalstring, t.ex. nar lackage uppstatt.
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Vid uppstart 7,

Flddet pa lossblasningen bor justeras ned med den inbyggda strypningen sa att inte skador pa ‘=
det hanterade féremélet/féremalen eller omgivningen kan uppsta innan anlaggningen tas i drift.
Strypningen bor justeras ned sa mycket som mgjligt for maximalt energispar.

Regelbundet underhall

Yttre rengdring och rengéring av ljuddamparen rekommenderas for att erhalla maximal funktion.

Vid igensattning av liuddamparen uppstar ett mottryck varvid énskad vakuumniva kan vara svart Strypskruv
att erhalla.
Dimensionering av ror/slang till ejektor
Ejektor storlek Tryckluftsmatning Vakuumsida Avloppssida
Benémning Luftférbrukning im \ 3m \ 5m im 3m \ 5m im 3m \ 5m
NI/min Innerdiameter (mm) Innerdiameter (mm) Innerdiameter (mm)
AUTOVAC MFE 10H 95 4 4 4 6 12 12 6 6
AUTOVAC MFE 20H 165 4 4 4 12 12 12 9 9
AUTOVAC MFE 30H 265 4 4 6 12 16 16 9 9
AUTOVAC MFE 40H 380 4 6 8 16 16 16 12 12 12
Vakuumfléde och munstycksdiametrar
Benamning Vakuumflode vid olika vakuumnivaer [NI/min] Primédrmun-
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% =shesl
AUTOVAC MFE 10H 67 60 54 47 35 28 22 12 3 1,5
AUTOVAC MFE 20H 118 106 96 83 62 50 38 21 6 2,0
AUTOVAC MFE 30H 185 166 150 130 97 78 60 33 9 2,5
AUTOVAC MFE 40H 266 239 216 187 140 112 86 48 13 3,0
Bestallningsnyckel
Produktserie Storlek Funktion Ljuddampare
MFE | AUTOVAC MFE ejektor 10 A NC 0 Utan
20 B NO 1 Med
30
40
MANUVAC - Egenskap Kontaktdon*
AUTOVAC eller MANUVAC valjs och H | Vak héat c 5-i
programmeras med Parameter U akuum, hog -pin
D 5-pin
S 8-pin

*Se tabell féregéende sida
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AUTOVAC MFE Ejektor

©)

Instruktion

Multipelbottenplatta

till AUTOVAC MFE ejektor

¢ Kompakt blockmontage

e Samtliga storlekar AUTOVAC MFE ejektor passar
¢ Mycket god 6verskadlighet

¢ Enkelt utbyte av enheter

¢ Enkel montering

For batterimontage av AUTOVAC MFE ejektorer
Enheterna kan aven levereras blockmonterade med tva till fem
ejektorer i valfri storlek.

Inféstningen i anslutningslisten gérs enkelt med en banjo-
skruv per enhet och en fastskruv fran undersidan av listen.
Listen kan anslutas till tryckluftnatet (G 3/8) pa valfri sida.

Bottenplatta for Matt A Matt B Vakuumanslutning Best. nr.
antal (mm) (mm) V)
AUTOVAC MFE
2 74 62 G3/8 (x2) 410 000 02
3 99 87 G3/8 (x3) 410 000 03
4 124 112 G3/8 (x4) 410 000 04
5 149 137 G3/8 (x5) 410 000 05

Skruvar och tatningar medlevereras

P = Luftanslutning
V =Vakuumanslutning

Bestyckad
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AUTOVAC MFE Ejektor

©,

Instruktion

Funktion AUTOVAC MFE NC ejektor

P = Tryckluftsmatning

Magnetventil (NC) for tryckluft till ejektor
Ar aktiverad bara under tiden som Vakuumnivan ar fér

/ lag. Ger péa detta vis en mycket stor besparing av tryckluft

Inbyggd

|
|
|
Vakuumsensor |
|
|
|

V = Vakuumanslutning

Funktion AUTOVAC MFE NO ejektor

Vid strombortfall kan den Normalt
Oppna (NO) magnetventilen 6ka
sakerheten da ejektorn kommer
att konstant generera vakuum.

P = Tryckluftsmatning

Magnetventil for lossblasning
Ger en snabb, distinkt och séker
lossblasning

Flédesreglering
Flddet kan regleras pa lossblas-
ningen vid lyft av kansliga material

Vakuumhallventil
Uppratthaller vakuumnivan nar
ejektorn inte arbetar.

Magnetventil (NO) for tryckluft till ejektor
Aktiveras nar vakuumnivan uppnatts. Ger pa detta vis

/ en mycket stor besparing av tryckluft

Inbyggd
Vakuumsensor

AVAC

eco

Ideas

Hallventilen

V = Vakuumanslutning

Magnetventil for lossblasning
Ger en snabb, distinkt och séker
lossblasning

Flédesreglering
Flddet kan regleras pa lossblas-
ningen vid lyft av kansliga material

Vakuumhallventil
Uppratthaller vakuumnivan nar
ejektorn inte arbetar.

Symbolen ar ett kdnnetecken for var basta miljélésning.

Med AUTOVAC MFE avbryts lufttillférseln nar 6nskad vakuumniva upp-
natts. Vakuumnivan upprétthalls av den inbyggda hallventilen. Vid ett
helt tatt vakuumsystem uppréatthalls vakuumnivan under lang tid utan
att ejektorn behéver arbeta, vilket mojliggér mycket stora tryckluftbe-

sparingar.

Ejektorns inbyggda hallventil ger en dkad sakerhet vid tryckluftbortfall. Hallventilen stanger in befintligt vakuum och
foremalet halls kvar tills dess att vakuumkretsens interna lackage reducerat héllkraften sé att foremalet tappas. Ris-

ken fér skador pa méanniskor och maskiner kan darmed reduceras.
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Hallventil ger sdkrare funktion

__________________________________

|

Sa lange som flédet genom ejektorn finns skapas vakuum. Om luftmatningen skulle upphéra genom t.ex. fel pa kom-
pressor, slangbrott, ventil som slutat fungera eller koppling som lossat kommer inte vakuumnivan att behallas utan luft
frdn omgivningen strémmar in och goér att det fasthallna féremalet ej halls fast 1angre.

,J
!
-
|
|
|
|
|
|
|

=

Hallventil fér vakuum

Om en ejektor utrustad med hallventil anvands forhindras luften att stromma in direkt i vakuumomradet. Hallventilens
funktion ar att da ejektorn ar i arbete sa &r den éppen och sa fort som ejektorn slutar skapa vakuum sa sténgs den
och uppratthaller vakuumnivan under en viss tid. Tiden ar helt beroende pa hur stort Iackage det finns i systemet. Det
finns alltid ett visst lackage i kopplingar och mellan sugkopp och féremal som kan vara olika stort beroende pa slita-
get pa sugkopp(ar), ytan pa féremalet eller luftgenomsléappligheten pa féremalet.

Hallventil anvands oftast i applikationer dar foremal hanteras som inte har nagon stor luftgenomsléapplighet som
t.ex. plast, plat, glas mm.

Ejektorer utrustade med hallventil maste ocksa vara utrustade med lossblasning for att kunna kontrollera lossblas-
ningen av foremalet vid ratt plats vid och ratt tillfalle.

OBS! Man kan ej se hallventilen
som en ren sakerhetsprodukt
utan som en mdjlighet att for-
langa tiden tills foremalet tappas.

2018.02

= AVAC :




AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Potentiell luftbesparing och évervakning av AUTOVAC MFE ejektor

Vakuum %

A
100

80

- _Z\___Z<- — - — Ovre brytpunkt
.= 4= -|—|- — - — Nedre brytpunkt

60

40

20

0 >
Ejektorns arbetstid

Ejektor arbetar (férbrukar tryckluft)

I:I Ejektor franslagen (férbrukar EJ tryckluft)

Ventilen (2/2 NC typ) for tryckluftsmatning aktiveras och vakuum skapas.
Ventilen forblir aktiverad tills 6vre brytpunkt uppnds. Vakuumsensorn ger da
en signal till styrsystemet att stdnga ventilen. Vakuumnivan uppratthalls med
hjélp av den inbyggda vakuumhéallventilen. Da det alltid finns ett visst lackage
i system med sugkoppar, kopplingar och ledningar kommer vakuumnivan
gradvis att sjunka.

Nar vakuumnivan nar den nedre brytpunkten ger vakuumsensorn en sig-
nal att ater 6ppna ventilen for tryckluftmatning. Nar den 6évre brytpunkten nas
stanger ventilen.

Sa fortsatter systemet att arbeta till dess att foremalet ska lossas.

Skillnaden mellan da vakuumsensorn ger signal att matningen kan upp-
héra (6vre brytpunkt) och d& den ska sla till (nedre brytpunkt) ar vakuum-
sensorns instélining. Detta ger > 95% tryckluftsparpotential.

Da vakuumbhallventilen gor att vakuumnivan uppratthalls maste magnet-
ventilen for bortblasning aktiveras fér en snabb och exakt nedlaggning av
detaljen.

Vid val av MANUVAC-funktionen
erhalls ingen luftbesparing

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Overvakning

Det ar mojligt att IAgga in en 6vervakning i styrsystemet av vakuumkretsens
tathet. Om magnetventil fér tryckluftsmatning aktiveras for ofta innebar detta
att ett storre lackage uppstatt i systemet vilket bér atgardas.

1. Kort aktiverad tid = tatt system 2. Lang oaktiverad tid = tatt system

Ejektor arbetar (forbrukar tryckluft)

Ejektor franslagen (férbrukar EJ tryckluft)

1. Kort tid mellan till/franslag av tryckluftsmatningen visar att systemet ar tatt
2. Lang tid mellan franttillslag av tryckluftsmatning visar att systemet ar tatt

- |

1. Lang aktiverad tid = lackande system 2. Kort oaktiverad tid = ldckande system

Ejektor arbetar (férbrukar tryckluft)

Ejektor franslagen (férbrukar EJ tryckluft)

1. Lang till mellan till/franslag av tryckluftsmataning visar att systemet ar otéatt
och att det bor kontrolleras for att undvika onddig tryckluftsférbrukning.

2. Kort tid mellan fran/tillslag av tryckluftsmatning visar att systemet ar otatt
och att det bor kontrolleras for att undvika onddig tryckluftsférbrukning

| versionerna AUTOVAC MFE C och S kan detta évervakas och utsignal
ges vid eventuella fel.

Vid val av MANUVAC-funktionen
erhalls ingen luftbesparing

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

AUTOVAC MFE - NC

_~ 24 VDC till vakuumalstring

24 VDC till bortblasning optional,
/ beroende pa konfigurering

ov/+24V

Optional: Signal/er till styrsystem,
beroende pé konfigurering

Tryckluftsmatning

LUFTSPARAUTOMATIK

Téata material mojliggér en luft-
sparpotential > 95 % i kombina-
tion med lampligt styrsystem och
en vakuumsensor

Kopplingsschema

F/R AUTOVAC MFE NC
Tryckluft ||| ........................... —
Avstang- Vv . wa ;
ningsventil , r T
(. 7b

Sugkopp Sugkoppar

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

AUTOVAC MFE - NO

_~~ 24 VDC till vakuumalstring

24 VDC till bortblasning optional,
_~~ _beroende pa konfigurering

ov/+24V

Optional: Signal/er till styrsystem,
beroende pa konfigurering

Tryckluftsmatning

Vid strémbortfall kan den Normalt
Oppna (NO) magnetventilen 6ka
sakerheten d& ejektorn kommer
att konstant generera vakuum.

LUFTSPARAUTOMATIK

Téata material mojliggdr en luft-
sparpotential > 95 % i kombina-
tion med lampligt styrsystem och
en vakuumsensor

Kopplingsschema

F/R AUTOVAC MFE NO
Tryckluft ||| ........................... —
Avstang- Vv ; wa :
ningsventil ! r

Sugkoppar

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©)

Instruktion

Programmering av AUTOVAC MFE ejektor

Funktion "AUTOVAC”

(valjs med parameter U)
Normalfall

e Vakuumgenerering startas av en insignal fran yttre styrsystem (+24V)

* S4& lange denna signal ar aktiv skéter modulen vakuumnivan automatiskt,
t.ex. nar vakuumnivan &r <65% (parameter C) genereras vakuum och nar
vakuumnivan nar >70% (parameter E) stdngs vakuumgenereringen av, allt
for att spara s& mycket tryckluft som magjligt.

e En utsignal returneras till yttre styrsystemet (PNP, +24V) nar vakuumnivan
Overstiger t.ex. 60%, parameter A (Ex. lyft kan pabdrjas).

* QOvan angivna vakuumvérden &r justerbara via "panelen”, parameter A, C
och E.

¢ Funktionen "Modulspar” finns fér att undvika onédigt inre ventilslitage, se
nésta sida.

¢ Relevanta parametrar fér “AUTOVAC”: A,C,E,F,H,Loch P

Funktion "MANUVAC”

(véljs med parameter U)

Denna funktion viljs da man kan férvidnta sig att ett stérre ldckage vid
sugkopp(ar) alltid forekommer eller att ett luftgenomslappligt material skall
lyftas, vilket gor att ventilfunktionen slar till och fran hela tiden och férorsakar
onddigt stort ventilslitage

* Vakuumgenerering startas av en insignal fran yttre styrsystem(+24V)

* Sa lange denna signal &r aktiv genereras vakuum utan tryckluftsbesparing.

e En utsignal returneras till yttre styrsystemet (PNP, +24V) nar vakuumnivan
Overstiger t.ex. 60%, parameter A. Ovan angivet vakuumvérde &r juster-
bara via "panelen”, parameter A (Ex. lyft kan pabdrjas).

¢ Relevanta parametrar for ‘MANUVAC”: A, F, J, och L

Adaptiv tid och vakuumstyrd lossblasning:
(valjs med parameter U och tiden justeras under F)

¢ Nar vakuumgenereringssignalen upphor lossblaser ejektorn automatiskt
en férbestdmd tid (Grundinstéllning 0,5 s). Modulen kommer darefter ana-
lysera om det finns nagot resterande vakuum och ev. lossblasa ytterligare.
Vid nasta lossblasning kommer modulen att anpassa och minimera loss-
blasningstiden ytterligare.

¢ Den férutbestdmda tiden &r justerbar via "panelen”, parameter F.
(parametervarde x 100ms)

¢ Funktionen ar primart avsedd for "dynamiska” applikationer (dar volymer
som skall tdmmas varierar ofta) och kan med férdel &ven anvandas for att
spara luft, dvs. inte lossbldsa mer &n nédvandigt.

Tidsstyrd lossblasning:
(valjs med parameter U och tiden justeras under F)

¢ Nar vakuumgenereringssignalen upphor lossblaser ejektorn automatiskt
under en férbestamd tid, t.ex. 0,5 s.

¢ Dennatid ar justerbar via "panelen”, parameter F.
(parametervarde x 100 ms)

* Funktionen &r primart avsedd for "statiska” applikationer.
(Alltid samma volym som skall tdmmas)

Manuell lossblasning:

=T AVAC a
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Version D och S
¢ Lossblasning sker vid insignal fran yttre styrsystem. (+24V)
(Denna funktion ar blockerad da vakuumgenerering pagar)

Modul/Ventilspar:
(véaljs med parameter P)

* Funktionen "Modulspar” finns for att undvika onddigt inre ventilslitage vid
t.ex. slitha/trasiga sugkoppar. Om modulen natt ett visst antal "aterfylining-
ar’ under en cykel, stdngs automatiken tillfalligt av och genererar konstant
vakuum.

e Gransvardet for antal aterfyliningar sétts med parameter P. Satts parame-
tern till varde "0” ar funktionen avstangd och den férsoker att aterfylla un-
der hela vakuumcykeln.

Feedback Vakuumniva
Vakuumnivan mats kontinuerlig oavsett om vakuum genereras eller ej och
visas pa display, dock ej nar modulen &r i programmeringslage.

Feedback lossblasning klar

Da lossblasning initieras av att startsignalen upphér évergar "vakuumsigna-
len" till en "lossblasningssignal”, dvs. signalen upphor néar lossblasningen &r
klar.

(Start till > feedback fér Vakuumniva, Start fran > feedback for lossblasning

pagar)

Feedback “Forebyggande underhall” mm. féor AUTOVAC

Version C och S

For "Férebyggande underhall” mm. finns en extra utsignal till ytire styrsystem.
(PNP +24V) Denna signal kan ha flera olika "beteenden” som &r program-
merbart via "panelen” med parameter L:

1 Utsignal da vakuum genereras. Tid for att uppna t.ex. 60% (Parameter A)
kan da matas, dven antal och tid for "aterfylining” av vakuum under en cy-
kel kan matas/analyseras.

2 Utsignal nar ett forutbestamt antal t.ex. 2 st "aterfyllningar” under en cykel
uppnatts. Antalet ar justerbart via “panelen”, parameter H.

Feedback ”Forebyggande underhall” mm. for MANUVAC

Version Coch S

For "Férebyggande underhall” mm. finns en extra utsignal till yttre styrsystem.
(PNP +24V) Denna signal kan ha flera olika "beteenden” som &r program-
merbara via "panelen” med parameter L:

1 Utsignal d& en férutbestédmd tid uppnatts utan att nd férinstalld vakuum-
niva (parameter A). Tiden/gransen ar justerbar via "panelen”, parameter J.
(parametervéarde x 100 ms)

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor

©) Instruktion

AUTOVAC MFE finns med tre olika elektriska anslutningsméjligheter

Version C, Version D, Version S,
M12 5-pin M12 5-pin M12 8-pin

43
1=a= 2

4 3 5
6 4
N N
N2 Neoe/°
%

Tidstyrd lossblasning X X
Adaptiv lossblasning X X X
Manuell/Extern lossblasning - X X
Feedback, Vakuum OK/Lossblasning OK X X X
Feedback, Férebyggande underhall* X - X
* Signal nér avvikelser vid vakuumalstring, t.ex. nar lackage uppstatt.
Anslutning M12 han-kontakt, AVAC Ver. C
Pin 1 — Matningsspanning +24VDC
Pin 2 — Vakuum (Start) Input 24 VDC PNPp e— 4 3 _
Pin 3 — Matningsspénning 0V (GND) 3
Pin 4 — Vakuum/Lossblasning OK Output +24VDC ~ == )
Pin 5 — Férebyggande underhall Output +24 VDC 1 a2
Anslutning M12 han-kontakt, AVAC Ver. D
Pin 1 - Matningsspénning +24VDC
Pin 2 — Vakuum (Start) Input 24 VDC PNP e 4 8 2
Pin 3 - Matningsspénning 0V (GND) P\
Pin 4 — Vakuum/Lossblasning OK Output +24 VDC =~ == :
Pin 5 — Lossblasning till Input 24 VDC PNP  se— 1|2
Anslutning M12 han-kontakt, AVAC Ver. S
Pin 1 - Vakuum/Lossblasning OK Output 424 VDC = me—
Pin 2 — Matningsspénning +24VDC . 2 A .
Pin 3 - Foérebyggande underhall Output +24 VDC /
Pin 4 — Vakuum (Start) Input 24 VDC PNP  m—— 7 3
Pin5 - 1.2
Pin 6 — Lossblasning till Input 24 VDC PNP —
Pin 7 — Matningsspéanning 0V (GND)
Pin 8 —
AUTOVAC eller MANUVAC
véljs under Parameter U
A AUTOVAC A MANUVAC
1 B—F Vakuumniva

S-S

60%{+—41

0%

40%

Insignal: Start

Utsignal: Vakuumgrans uppnadd och Loss-
blasning klar

— Utsignal: "Foérebyggande underhall" option 1
Utsignal: "Forebyggande underhall" option 2
Insignal: Lossblasning till

r—P0%
- t

','>

=T AVAC
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

A AUTOVAC A MANUVAC

Vakuumniva
Insignal: Start
70% -

65%1
60%17

40%-

L 0%

A AUTOVAC A MANUVAC

Vakuumniva

200%) i Utsignal: Vakuumgrans uppnadd och Loss-
bosts I . blasning klar

0%
t

|
|

~ AUTOVAC MANUVAC

70% )4 _ Lo |l |
65% 1 — ISV
60%{1—1+—11+—1

Vakuumniva

Utsignal: "Férebyggande underhall"
option 1
W0%-—-f~———-——————1 ——-

0%

Vakuumniva

Utsignal: "Forebyggande underhall"
option 2

0%

t

A AUTOVAC » MANUVAC

Vakuumniva

Insignal: Lossblasning till
70%]

65%
60%

40%-

- 0%

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameter Parameter Parameter
namn vérde beskrivning
(visas i display)

Gransvarde for signal, minimum vakuum

A 60 (default - 60 %)

AUTOVAC och MANUVAC

Gransvarde for tillslag

65 (default - 65 %)

AUTOVAC

Gransvarde for franslag

70 (default - 70 %)

AUTOVAC

Lossblasningstid
5 (default - 500ms, 100ms steg)
AUTOVAC och MANUVAC

Gransvarde for antal vakuumcyklar

C
E
F
H Y
J
L
P
U

AUTOVAC

Gransvarde for att n& vakuum, parameter A
20 (default - 2000ms, 100ms/steg)

MANUVAC

"Feedback” Mod
1 (default - 1)
AUTOVAC och MANUVAC

Modul/Ventilspar
O (default — 0, 0=Nej, 1...99=Ja)
AUTOVAC

Se "Specialfunktioner Parameter U”.

11

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)

* Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

» Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Grdn led)

e Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A& V)

« Andra parametervarde =1 —
Kort tryck <1s (Gron led)

 Andra parametervarde 10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor

Instruktion

©)

Parameternamn
(visas i display)

Parameterbeskrivning

A 60

AUTOVAC

A

0%

Programmeringssekvens: (Andring av t.ex.
Parameter ”A”)

Tryck och hall inne knapp M« i>3s och sedan
slapp.

Displayen kommer forst att visa ett "A” for att sedan
véxla mellan parameterns namn och parameterns
varde, dvs. "Gransvérdet fér minimum vakuum”.
For att andra parameterns vérde, trycka pa anting-
en A eller v. Ett kort tryck <1s andrar parameterns
varde med +1 alt. -1. Ett 1angt tryck >1s (Gul led)
andrar parameterns varde med +10 alt. -10. Notera
att nya vardet visas forst nar knappen sléappts.

For att spara den aktuella parameterns varde, tryck
och hall inne knapp M«!i >3s (Gul led) och sedan
slapp. For att stega vidare till ndsta parameter utan
att spara, ett kort tryck <1s pA M« .

Displayen kommer nu visa ett "C” vilket &r nést pa-
rameter.

Samma tillvdgagangssatt pa alla parametrar.

Né&r man &r pa sista parametern "U” och trycker pa
M« gar man ur programmeringslaget.

Gréansvaérde for minimum vakuum (default - 60 %)
D4 detta varde nas ges en signal som kvittens att vakuumnivan natts
Maste vara mindre an parametervarde C

Parametervarde C

Vakuumniva
Insignal: Start

°] AVAC

ON NGO

AUTOVAC eller MANUVAC
véljs med Parameter U

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)

¢ Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

* Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Grdn led)

e Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A&Y)

 Andra parametervarde =1 —
Kort tryck <1s (Grdn led)

 Andra parametervarde +10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

AVAC

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

C

65

A AuTOVAC

Parameterbeskrivning

Gransvirde for tillslag (default - 65 %)

Da vakuumnivan sjunkit och natt sitt varde for tillslag

aterstartar ejektorn

Maste vara mindre &n parametervarde E och stdrre &n parametervarde A

70%
65%1
60% 1

| Parametervarde E |

‘ Parametervarde A |

Vakuumniva
Insignal: Start

0%

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)

* Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

» Stega mellan parametrar —

véljs med Parameter U

AUTOVAC eller MANUVAC Kort tryck <3s (Gron led)

e Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A& V)
« Andra parametervarde =1 —
Kort tryck <1s (Gron led)

 Andra parametervarde +10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

AVAC

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

E

70

Parameterbeskrivning

Gransvarde for franslag

Detta varde sténger av ejektorns vakuumgenerering (default - 70 %)
Maste vara storre &n parametervarde C

A AuTOvAC

Parametervéarde C

Vakuumniva
Insignal: Start

0%

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)

¢ Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

* Stega mellan parametrar —

véljs med Parameter U

AUTOVAC eller MANUVAC Kort tryck <3s (Gron led)

* Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A&Y)

 Andra parametervarde =1 —
Kort tryck <1s (Grdn led)

 Andra parametervarde +10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

AVAC

2018.02

18 www.avac.se



AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

F

Parameterbeskrivning
5 Lossblasningstid (default - 500 ms, 100 ms steg).

0%

Galler vid automatisk lossblasning (U=11 och U=14)

A AuTOVAC

70%1 Vakuumniva
65% _ .
60% 1 Insignal: Start

—>

Lossblasningstid F

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)
¢ Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

* Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Gron led)

¢ Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

AUTOVAC eller MANUVAC Pil Upp & Ner (A& V)
véljs med Parameter U * Andra parametervarde +1 —
Kort tryck <1s (Gron led)

 Andra parametervarde +10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

AVAC 19
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

Parameterbeskrivning
H 2 Gransvarde for antal vakuumcyklar, AUTOVAC (default - 2st)
Galler endast for versioner D och S nér parameter L &r satt till 2

A AUTOVAC /|Antal aterfyliningar (default23t)| H

/ Signal vid fér antal aterfyllningar uppnadd
0%~ T S _ N - Utsignal: "Férebyggande under-
biod I D (A =l Y hall" option 2

Vakuumniva
Insignal: Start

0% * ,—>

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)

¢ Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

* Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Grdn led)

AUTOVAC eller MANUVAC * Spara parameter/varde —
véljs med Parameter U Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A&Y)

 Andra parametervarde =1 —
Kort tryck <1s (Grdn led)

 Andra parametervarde +10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

Parameterbeskrivning

J 20 Gransvarde for att tid att na vakuum, MANUVAC

(default - 2000 ms, 100 ms/steg)

Galler endast for versioner D och S nér parameter L &r satt till 1

A MANUVAC

Vakuumniva
Insignal: Start

Utsignal: "Férebyggande under-
hall" option 1

0% —tf——————————- -

0% Signal nar gransvarde for tid

v Overskrids

—_— <
Gransvarde for att tid att na vakuum J

@ AVAC Knappfunktioner:

O . O Mode/Enter/Return (M«)

¢ Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

» Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Grdn led)

e Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A& V)
* Andra parametervarde +1 —
Kort tryck <1s (Gron led)

 Andra parametervarde +10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

AUTOVAC eller MANUVAC
véljs med Parameter U

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ®

Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

L

L AUTOVA

Parameterbeskrivning

Forebyggande Underhall Feedback” Mode (default - 1)

Tillganglig pa version C och S
1 MANUVAC:L =1 (option1)

C

AUTOVAC: L = 1 (option 1) alternativt L = 2 (option 2)

Knappfunktioner:

Pil Upp & Ner (A& V)

Mode/Enter/Return (M)

* Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

* Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Grdn led)

e Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

* Andra parametervarde +1 —
Kort tryck <1s (Grdn led)

 Andra parametervarde 10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

%i Utsignal "Férebyggande underhall” option 1 |

a a

‘/

L

__—1 Utsignal "Férebyggande underhall” option 2
..C —

asl ::ZS?S

60% 4 —

<3

— Vakuumniva
N Insignal: Start

0%

A MANUVAC

t———

v

Utsignal "Férebyggande underhall” option 1

-~

40%A{- —

Vakuumniva
Insignal: Start

0%

AUTOVAC eller MANUVAC
\ s véljs med Parameter U

Utsignal: Vakuumgréans uppnadd och Lossblasning klar
Utsignal: "Férebyggande underhall" option 1
Utsignal: "Férebyggande underhall" option 2

Utsignal: Vakuumgréans uppnadd och Lossblasning klar
Utsignal: "Férebyggande underhall" option 1

22
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

P

A AuTOvAC

70%
65%1
60% 1

Antal aterfyliningar | P
%

Parameterbeskrivning
0 Modul/Ventilspar, AUTOVAC (default — 0, 0=Negj, 1...99=Ja)

Modul/Ventilspar:

Funktionen "Modulspar” finns for att undvika onddigt inre ventilslitage vid
t.ex. slitna/trasiga sugkoppar. Om modulen nétt ett visst antal "aterfylining-
ar” under en cykel, stdngs automatiken tillfalligt av och genererar konstant
vakuum, MANUVAC. Kan stéllas mellan 1 - 99

Sétts parametern till varde ”0” &r funktionen avstangd och den férséker att
aterfylla under hela vakuumcykeln.

Z

/_ Vakuumniva

Insignal: Start

Utsignal: Vakuumgrans uppnadd och Loss-
blasning klar

Utsignal: "Férebyggande underhall" option 1
Utsignal: "Férebyggande underhall" option 2

0%

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)

¢ Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

e Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Grdn led)

e Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A& V)
« Andra parametervarde =1 —

AUTOVAC eller MANUVAC
véljs med Parameter U

Kort tryck <1s (Gron led)
 Andra parametervarde +10 —

Langt tryck >1s (Gul led)

AVAC

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion

Parameternamn
(visas i display)

Parameterbeskrivning
U 1 1 Se ”Specialfunktioner Parameter U”.

Specialfunktioner ”Parameter U”

« Andringsbar Modulfunktion, AUTOVAC med:
* Adaptiv tid och vakuumstyrd lossblasning (U = 11)
e Tidsstyrd lossblasning (U = 12)
* Insignal: Lossblasning till (U = 13) Tillganglig pa versionerna D och S

* Andringsbar Modulfunktion, MANUVAC med:

* Adaptiv tid och vakuumstyrd lossblasning (U = 14)

e Tidsstyrd lossblasning (U = 15)

* Insignal: Lossblasning till (U = 16) Tillganglig pa versionerna D och S
* Fabriksaterstallning (U = 52)

A AUTOVAC » MANUVAC

Vakuumniva

Insignal: Lossblasning till
(U=13 och U=16)

70%]
65%

60%

40%-

0%

Knappfunktioner:

Mode/Enter/Return (M«!)

¢ Aktivera programmeringslage —
Langt tryck >3s (Gul led)

* Stega mellan parametrar —
Kort tryck <3s (Grdn led)

e Spara parameter/varde —
Langt tryck >3s (Gul led)

Pil Upp & Ner (A&Y)
* Andra parametervarde +1 —
Kort tryck <1s (Grdn led)

 Andra parametervarde +10 —
Langt tryck >1s (Gul led)

2018.02
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AUTOVAC MFE Ejektor ©)

Instruktion

Indikeringar

Driftsindikeringar

e GRON LED -> Ejektorn arbetar, dvs. vakuum genereras/évervakas eller
lossblasning sker.

Anvands ocksa som "tidsindikering” vid programmering av parametrar, t.ex.
“kort tryck”.

e GUL LED -> Vakuum &ver gransvardet fér minimum vakuum, dvs. lyft”
kan ske.

Anvéands ocksa som "tidsindikering” vid programmering av parametrar, t.ex.
"langt tryck”.
e ROD LED -> Felsignal

Felindikeringar, ”Konstant r6d LED”

* Kod E i displayen vid spanningsséttning > Ingdngsspanning +24V alt. den

interna spanningen felaktig. Detta kan bero pé t.ex. tidigare 6verhettning
(omstartad modul). Vid detta fel kan modulen inte starta.

o Atgard > Sakerstall att inte dverlast pa "feedback” signaler sker, lat modu-

len svalna och testa igen.

» Kod E i displayen under drift > Ingdngsspanning +24V alt. den interna
spanningen felaktig troligtvis pga. fér hdg belastning av t.ex. "feedback”

signaler till kund (M12). Aven en "6verhettad” modul kan generera detta fel.
o Atgird > Sakerstall att inte dverlast pa "feedback” signaler sker, lat modu-

len svalna och testa igen.

¢ Kod P i displayen > Parameterfel, dvs. parameter A > C ELLER C > E.
J Z\tgérd > andra den/de felaktiga parametervardena pa A, C eller E.

Felaktigt visningsvarde
¢ Om det visas ett varde pa displayen da AUTOVAC MFE ar i vilolage kan
detta justeras sé att vardet O visas

» Justera vakuumsensorns offset (U = 32)

(OBS! Sékerstéll att vakuumporten har atmosférstryck vid sensorjustering)

Fabriksaterstéllning
* Fabriksaterstéllining (U = 52)

=T AVAC 2
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AUTOVAC MFE Ejektor ©) Instruktion
Fels6kning
Fel Orsak Atgard
1. Display lyser Kontrollera att det finns tryckluft | Anslut tryckluft!
Men ejektorn arbetar inte och det == fram till ejektorn
uppstar inget vakuum
2. Display lyser Kontrollera att det finns ratt mat- > Ratta till!
Ejektorn arbetar och det uppstar Fy==9»{ ningstryck i anslutningsporten for
inget tillréackligt med vakuum tryckluft
Kontrollera att det inte finns stora > Gor rent och byt eventuellt
= |5ckage pa vakuumsidan (ror, ut ljuddédmparen
slang, kopplingar, sugkoppar mm
Kontrollera att det inte sugits in | GO rent!
—pp storre foremal (traflisor, spanor,
papper, tyg mm) som satt igen se-
kundarmunstycket
3. Display lyser €j Kontrollera att det finns spannings- =g Anslut spanning!

Ejektorn arbetar inte och det
uppstar inget vakuum

férsorjining fram till ejektorn

. Réd lysdiod lyser och det star P
i display
Ejektorn arbetar inte och det
uppstar inget vakuum

Parameterfel
(A, C,E)

Kontrollera och &ndra felak-
tiga parametervérden

. Rod lysdiod lyser och det star E i
display vid spanningsséttning

>

Ingangsspéanning +24V alt. den
interna spanningen felaktig.

Se Felindikeringar, férega-
ende sida !

. Rdd lysdiod lyser och det star E i
display vid drift

Ingangsspéanning +24V alt. den
interna spanningen felaktig troligt-
vis pga. fér hdg belastning av t.ex.
"feedback” signaler till dvrig utrust-
ning (M12).

v

Se Felindikeringar, férega-
ende sida !

. Felaktigt visningsvérde

v

. Ejektorn genererar vakuum med
snabba intervall

9. Generellt fel

v

Nollpunkt &ndrad av yttre orsak =p-' Se Felaktigt visningsvar-
de, féregaende sida !
Kontrollera systemets tathet —p Ratta till!
Arbetsomradet (Parameter C och E) —p Kontrollera och andra fel-
ar onddigt snavt satt (litet Iackage) aktiga parametervarden
> Se Fabriksaterstallning,
foregaende sida

AVAC
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